Вопросы для экзамена по предмету «Основы слесарно-сборочных работ»
                                   Билет 1
Роль и место слесарных работ в промышленном производстве.   
                              Билет 2
Устройство штангенциркуля и практические измерения.
                         Билет 3
Почему регулируют тиски по росту работающего?
                                   Билет 4
Отчего зависит выбор положения заготовки при разметке?
                                   Билет 5
Почему правят металл молотками с круглым бойком, а не квадратным?
                                   Билет 6
Перечислить части и элементы спирального сверла.
                                   Билет 7
    Назовите типы насечки напильников.
                                  Билет 8
Типы и системы резьбы.
                                  Билет 9
Какие вы знаете инструменты и приспособления, применяемые для рубки металлов?
                                  Билет 10
        Укажите основные дефекты при нарезании резьбы, их причины и устранения.
                                  Билет 11

Почему при припасовке сначала обрабатывают вкладыш, а затем пройму?  
                                      Билет12
Какова последовательность обработки отверстия при наличии развертки, сверла, зенкера?
                                      Билет 13
Назначение «кондукторов» при сверлении.
                                       Билет 14
Укажите причины смещения отверстия при его обработке.
                                       Билет15
Правила обработки наружных и внутренних резьбовых поверхностей.
                                       Билет 16

         Какие вы знаете инструменты и приспособления для рубки металла

                                       Билет 17
         Какие вы знаете инструменты и приспособления при разметке подготовка поверхности под разметку

                                       Билет 18

         Перечислить основные правила безопасности при выполнении слесарных работ

                                       Билет 19

        Виды напильников их классификация в зависимости от числа насечек на 10 мм длинны. 
                                        Билет 20 
         Какие параметры обрабатываемой заготовки необходимо учитывать при выборе напильника
                                        Билет 21 

        Основные правила работы на сверлильных станках Правила безопасности при сверлении
                                       Билет 22
        Шабрение. Основной инструмент и материал используемый при шабрении                                  
